Aus der Praxis

Beilagen — Auf die Qualitat kommmt es an!

amit Hochleistungs-Kuvertier-

systeme optimal arbeiten kon-

nen, unterliegen die Beilagen be-

stimmten Mindestanforderungen
hinsichtlich ~ Ausfihrung, Papierqualitat,
Druck, Falzung, Verpackung und Lagerung.
Werden mangelhafte Beilagen verwendet,
sinkt die Kuvertierleistung erheblich und die
Wirtschaftlichkeit der maschinellen Kuver-
tierung ist nicht mehr gegeben. Die Beila-
gen mussen planliegend und bei geklebten
Beilagen ohne Wellen- bzw. Blasenbildung
sein. Seitenkanten sind so zu beschneiden,
dass kein Grat, Ausfransungen und lose
Papierfasern vorhanden sind. Besonderes
Augenmerk ist auf die Verpackung zu legen.

Anforderungen an das Papier

Die Beilagen sollen aus einem Papier oder
schmiegsamen Karton, mit einem Flachen-
gewicht von 80 — 240 g/m? bestehen. Die
aulderen Flachen der konfektionierten Beila-
ge durfen eine Glatte von 80 s nach Bekk
nicht Uberschreiten.

Falzarten

Die Falzgenauigkeit ist von besonderer Be-
deutung. Die Beilagen sind grundsatzlich an
der Langskante zu falzen. Mehrfachbeilagen
(z.B. Klappkarten), sollten im Wickelfalz er-
stellt werden. Dabei ist darauf zu achten,
dass Innenfalze unmittelbar im Aulenfalz
anliegen, damit am AuRenfalz keine Dicken-
unterschiede gegenlber der Ubrigen Bei-
lage entstehen. Bei nach innen gefalztem
Einzelblatt ist ein Toleranzbereich von 0,5 -
1,0 mm - gemessen zwischen Falzkante und
Einzelblattkante - im zulassigen Bereich.
Gegenlberliegende Falze missen parallel
sein und mit den angrenzenden Seiten rech-
te Winkel bilden.

Qualitatsgarantie

Eine gleichbleibende gute Qualitdt der Bei-
lagen kann nur durch laufende Kontrollen
sowohl des verwendeten Materials, des
Drucks, als auch der Verpackung garantiert
werden. Eine Verarbeitung von Beilagen, die
diesen Anforderungen nicht entsprechen,
kann nicht gewahrleistet werden und flhrt
zu unnotigen Produktionsverzégerungen.

Verpackung
Die Beilagendirfen nichtineinander stecken,
verkleben oder verhaken. Sie sind zu Pack-

chen mit einer Hohe von hochstens 8 - 10
cm zusammenzufassen. Nur so ist es dem
Operator moglich, sie mit einer Hand zu
greifen. Die Packchen missen kanten- und
richtungsgleich ausgerichtet werden. Die
Péckchen sind zu pressen und anschlieRend
mit einer 5 - 8 cm breiten Banderole (keine
Gummis!) zu umschliefien. Die Pressung
darf nur so stark sein, dass nach dem Lo-
sen der Banderole alle Beilagen planliegend
sind.

Banderoliertes Verpacken als
Beilagen-Packchen

Bei kleineren Auflagen sind als Verpackung
Kartons aus massiver Pappe zu empfehlen.
Es muf sichergestellt sein, dass die bande-
rolierten Beilagen sorgféltig kantengleich
in die Schachteln eingelegt werden. Die
Beilage-Packchen sollten ca. 2 - 3 cm Uber
den Rand der Unterschachtel herausragen,
damit durch den Deckel eine ausreichende
Pressung des Fillgutes erfolgen kann. Die
Festigkeit der Schachtel mul ausreichend
sein, damit bei Transport und Lagerung der
Inhalt nicht durch Eindrlcken beschadigt
werden kann.

Die Versandschachteln dirfen nicht Gber
den aufleren Rand der Euro-Pool-Palette
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herausragen und mussen auf dieser so gesi-
chert sein, dass sie auf den vorgeschriebe-
nen Beforderungsstrecken allen Beanspru-
chungen — insbesondere durch Verlade- und
Transportvorgange — standhalten.

Loses Verpacken mit Trennpappen

Die Beilagen sind planliegend in den Kar-
tons zu stapeln. Die Grundflache der Kar-
tons darf nur wenig Spiel (10 bis 15 mm)
fir die Beilagenstapel zulassen, wobei zwi-
schen den Stapeln senkrechte Trennpappen
zu verwenden sind. Damit wird auch ohne
Banderolierung das Ineinanderrutschen der
Beilagenstapel verhindert. Die so eingeleg-
ten Beilagenstapel sollen ca. 2 - 3 cm Uber
den Rand des Unterkartons herausragen,
damit durch den Oberkarton (Deckel) eine
ausreichende Pressung der Beilagen erfol-
gen kann.

Verpackung in Containern

Bei groRReren Auflagen sollten die Beilagen
in  klappenlosen  Material-Transport-Be-
haltern (MTB) auf Euro-Pool-Paletten so
abgesetzt werden, dass sie sich nicht ver-
schieben und nicht miteinander verhaken
oder verkleben konnen. Auflerdem muf
sichergestellt sein, dass die banderolier-
ten Beilagen-Packchen sorgfaltig und kan-
tengleich in die MTB abgesetzt werden.
Dabei mussen die MTB stramm gepackt
sein. Leerrdume dlrfen nicht entstehen.
Nach jeder Lage sollte eine Pappe von
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Neuheiten

mind. 120 g/m2 als Zwischenboden einge-
legt werden. Die einzelnen Lagen mussen
deckungsgleich Ubereinander liegen. Das
Fallgut sollte ca. 8 cm Uber den Rand des
MTB herausragen, damit eine ausreichende
Pressung des Fullgutes erfolgen kann. Den
oberen Abschlul’ bildet der Deckel des MTB
mit aufgelegtem Palettendeckel (Holz).

Die Paletten sollten anschlieRend so ver-
schnirt werden, dass ein gleichméaRiger
PreRdruck auf das gesamte Flllgut ausge-
bt wird.

Lagerung

Temperatur und Luftfeuchtigkeit haben
grofRen EinfluR auf die maschinelle Verar-
beitbarkeit der Beilagen. Die in Schach-
teln bzw. MTB verpackten Beilagen soll-
ten daher bei einer Raumtemperatur von
18 - 25 Grad Celsius und einer relativen
Luftfeuchte zwischen 45 und 60% gelagert
werden. Die Lagerung an Heizkdérpern und
offenen Fenstern ist zu vermeiden. Die Bei-
lagen sollten mindestens 24 Stunden vor
der Verarbeitung an die klimatischen Ver-
haltnisse in den Kuvertierraumen angepaldt
werden.
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Resimee

Beilagen, die diesen Anforderungen ge-
ndgen, sind normalerweise teurer. Ande-
rerseits wird wegen der geringeren Stop-
perrate der Mehrpreis durch die hdhere
Kuvertierleistung, den geringeren Personal-
aufwand und erhohte Sicherheit bezlglich
der Zeitplanung flr die Produktion mehr als
kompensiert.
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